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Wiedstrasse lo 



Doppelglasscheibe 



Die Erfindung betrifft elne durch einen auf ihre beiden 
ausseren Oberflachen aufgeiateten Verblndungssteg i. Abstand 
gehaltene Doppelglasscheibe. Derartige Doppelglasscheiben sind 
aus der US-PS 2 235 680 be.annt. Ber Nachtell derartlger Schelben 
besteht darin, dass sle nur stehend verlotet werden k5nnen. 
Da.it entrant elne rpaschinelle Verldtung mlt der Folge eines 
erheblichen Herstellungs-Aufwandes in Bezug auf Zeit. Eln 
welterer Naohteil besteht darin, dass die bekannten Scheiben 
dleser Art .elne sehr grosse StabllitHt gegen von aussen auf sie 
einwirkende DrUcke besitzen. 

welter slnd aus der glelchen Llteraturstelle Doppelglasscheiben 
betonnt. die durch elnen Zwlschensteg auf Abstand gehalten slnd, 
wobel der Z„Iechensteg ™it Ihren Inneren Oberflachen verldtet 
vlrd. Der Nachtell dleser Schelben besteht darin. dass bel Ihrer 
Herstellung nach AnlBten de, Stegea an der elnen S*elbe dessen 
innere Ob,rfl«che nlcht ™ehr .aaohlnell geputzt werden Icann. 
Dieses muss von Hand erfolgen. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannten Doppelglas 
schelben weiter zu entwlckeln und zu verbessern und zwar spezlell 
in einer Welse auszubllden, dass die Verlotung maschinell erfolgen 
kann, wobei ausserdem eine erhebliche grossere Stabilitat erzielt 
werden soil und das Putzen aller Oberflachen bel der Herstellung 
maschinell erfolgen kann. 

Die Erfindung besteht darin, dass der Steg in Form eines 
E-Profil8 ausgebildet ist. 

Durch die Erfindung wird der wesentliche Vorteil erzielt, dass 
der E-Prof il-Steg die bei der Herstellung zwischen seine 
Querbalken gelegten beiden Scheiben mechanisch halt, so dass die 
Doppelglasschelbe liegend und damit maschinell verlotet werden 
kann. Zugleich' wird durch den E-Prof il-Steg der Vorteil er- 
reicht, dass die beiden die Doppelglasschelbe bildenden Scheiben 
mit den mittleren Querbalken unterstUtzt auf Abstand gehalten 
werden und somlt eine erhebliche Stabilitat gegen von aussen 
auf sie einwirkende DrUcke besitzen. Ferner ist ein Vorteil 
Adurch gegeben, dass bei der Herstellung der Doppelglasschelbe 
alle vier OberflSchen maschinell geputzt werden k5nnen. 

Nach einem welteren Vorschlag der Erfindung ist vorgesehen, 
dass die DLcke des mittleren Querbalkens des E-Prof il-Steges 
grSsser ist als die Dlcke der beiden Susseren Querbalken. Hier- 
durch wird es ermaglicht, den Abstand zwischen den beiden die 
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Doppelgiasscheibe bildenden Scheiben ohne unnotige Verdickung 
der ausseren Ouerbalken des E-Prof il-Steges bellebig nach Wunsch 
2u varrieren. 

Bel elner weiteren Ausf Uhrdngsf orm der Erfindung 1st vorge- 
sehen, dass der mlttlere Querbalken des E-Prof 11-Steges hohl 
ausgebildet ist. Hlerdurch wird der Vortell errelcht, dass auch 
bei elner verbal tnlsmSssig grossen Dicke des mittleren Querbalkens 
und damit grosserem Abstand der belden Doppelglasschelben dlese 
nicht unnotlg Im Gewicht erhoht wird.Ferner wird nlcht unnotig 
vlel Material ftir den Steg benotlgt. 

Erflndungsgemass wird in diesem Zusammenhang elne besohdas 
vorteilhafte Ausf Uhrungsf orm vorgachlagen, bei der der mlttlere 
hohle Querbalken mlt einem Luf ttrocknungsmlttel gefUllt ist. 
HlerfUr kann z.B. Kieselgeel verwendet werden. Dies hat den 
Vortell, dass bei kleinsten Undichtlgkeiten der Lotstellen 
artl, elnstrbmende feuchte Luft von dem Trocknungsmlttel absorblert 
wird. so dass ein Beschlagen der Doppelgiasscheibe von innen 
urn 1 - 2 Jahre hinausgezBgert wird. 

Nach elner Variants der Erfindung wird vorgeschlagen, das9'der 
mlttlere Querbalken des E-Prof il-Steges durch zwel parallels, 
Im Abstand vonelnander gehaltene Tellquerbalken gebildet ist. 
Dies hat den Vortell, dass der Steg konstruktlv besonders einfach 
und gewichtsmSsslg leicht ausgebildet 1st. 
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Die EL-findung bezieht sich auch auf ein Verfahren zur Herstellung 
der vorgenannten Doppelglasschelbe. Dieses ist dadurch gekenn- 
zelchnet, dass zunachst der auf Lange Ihres Umfanges geschnlttene 
E-Prof 11-Steg Im Abstand ihrer Ecken auf Gehrung gefrcist bzw. 
geschnitten wlrd und sodann der E-Prof il-Steg urn die Doppelglas- 
scheibe herumge^legt und mlt seinen ausseren Querbalkren 
mit ihren ausseren Oberflachen verlotet wlrd, wobel die belden 
Schelben durch den mlttleren Ouerbalken des E-Prof 11-Steges unter- 
stUtzt auf Abstand gehalten werden. 

Der ^orteil des erf indungsgemSssen Verfahrens besteht darin, 
dass der E-Profil-Steg in elnfacher Welse maschlnell hergestellt 
und fUr seine endgUltlge Form vorbereitet werden kann, so dass das 
Gesamt-Herstellungsverf ahren der Doppelglasschelbe verhSltnis- 
masslg kostensparend durchgef Uhrt werden kann. 

Die Erflndung 1st in der anliegenden Zelchnung belspiels welse 
dargestellt und zwar zelgt: 

Fig. 1: elne Tellanslcht elner Doppelglasschelbe Im Schnitt, 

Fig. 2: elne Draufslcht auf elnen Tell elnes E-Prof 11-Steges, 

Fig. 5: elne fertlge Doppelglasschelbe in Draufslcht, 

Fig. 4: elne weltere Ausf Uhrungsf orm In der Darstellung wle 

Fig. 1 
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Die Doppelglasschelbe lo besteht In bekannter Melse aus den 
belden Schelben 11. la. Dieae werdan durch elnen In Ihre™ ganzan 
Umfang herumlaufendan aur lhr,fcelden Susseren Obarflachen 
Ua.lSa aufgelatatan E-Profil-stag IJ 1. Abstand vonelnander 
gehalten. Der L^tstrelfan 1st .It 2o bazelchnet. Der Deutllch^elt 
wegen alnd In Pig. l die Schelban U,12 mlt elne. Iclalnen 
Zwlachanra™ zwUchan dla CJuerbalken 15,16,17 dea E-Prof 11-stages 
13 alngaschcben.ln WlrtUchkelt aind ala genau paaaend elngeaatzt. 

Dla Dlcka 14 des mlttleren Querbalkana 15 lat „lt VortaU 
gresaer ala dla Dlcke 2a der ausae.en Quarbalten 16, 17. Der 
nlttlara Querbal.an 15 lat ga.Saa Pig. i bel alnar baaondera 
vortallharten Auaf Uhrungaforn, hohl ausgebUdat und ™it elnem 
Lurtro=toungs.lttel 18 z.B. Kleaelgael gefUllt. Der Liingabal.en 
das E-Profll-stegea 13 lat mlt 19 bezelchnat. 

m Plgur a lat am Tell alnea E-Prof U-stagea 1, m Draufalcht 
dargaatellt.An der stelle elnar Ec.e dar Doppelglasachel^ Ist 
der E-Prora-stag 13 aur Oehrung ai gerrSst b.„. geaohnltten. 
in Plgur 4 l.t alne „altere Ausrubrungafor™ dar errindungsga..saan 
Boppelglaaaohalbe lo dargaatellt und z„ar 1st bier dar .Ittlare 
Querbal.en 15 dea E-Prof u-stagaa 1, durch zwal parallale 
1". Abatand vonelnander gahaltane Tellquarbalkan 15a. 15b 
geblldet. 
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Die Ausf uhrungsf orm der Figur k hat auch den Vorteil, dass 
ohne Weiteres eine zusatzliche mittlere drltte Scheibe 23 
(strtchpunktiert gezeichnet) zwischen den beiden Querbalken 
15a, 15b vorgesehen sein kann. Der grosse Vorteil ist elnerseits 
dass die mittlere dritte Scheibe 23 ohne Bearbeitung 
(Verkupfern, Verzinnen und Verloten) lose in das Profil zwischen 
die Querbalken 15a und 15b gelegt bzw. gestellt werden kann 
und andererseits, dass sie sich frei ohne Gefahr von Spannungen 
ausdeten kann. 
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AnsprUche 



1. ^ Durch einen auf ihre beiden Susseren OberflSchen aufgelSteten 

Verbindungssteg im Abstand gehaltene Doppelglasschelbe 

dadurch gekennzeichnet^ dass der Steg in Form eines E-Profils 
(13) ausgebildet ist. 

2. ) Doppelglasschelbe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichne t, 

dass die Dicke des mittleren Querbalkens (15) 

des E-Profil-Steges (1^) grosser ist als die Dicke (22) Jedes 

der beiden ausseren Querbalken (l6,17). 

3. ) Doppelglasschelbe nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichns t, 

dass der mittlere Querbalken (15) des E -Prof il-Steges (13) 
hohl ausgebildet ist. 

4. ) Doppelglasschelbe nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet, 

dass der mittlere Querbalken (15) mlt elnem Luf trocknungs- 
mittel (18) gefUllt ist. 

5. ) Doppelglasschelbe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

daes der mittlere Querbalken (15) des E-Prof 11-Sfeeges (I3) 
durch zwel parallele, im Abstand voneinander gehaltene 
Teilquerbalken (15a, 15b) gebildet ist. 
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6.) Verfahren zur Herstellung einer Doppelglasschelbe 
nach einem oder mehreren der Ansprllche 1-5, 
dadurch gekennreichnet, dass zimSchst der auf Lfctnge 
Ihres Umfanges geschnittene E-Prof il-Steg Im Abstand 
Ihrer Ecken auf Oehrung gefrttst bzw. geschnitten 
wird und sodann der E -Profil-Steg um die Doppelglas- 
schelbe herumgelegt und mit selnen ilusseren Querbalken 
mlt Ihren ttussei*en Oberflttchen verlOtet wird, wobei die 
belden Schelben durch den mlttleren Querbalken des 
E-Prof 11-Steges xinterstUtzt auf Abstand ^halten werden. 



FQr den Anmelder: 

rate-'-: 

( 

•4;viu- 

Bremen, 25 . 3* I969 

Adolf Mlgge, 28 Bremen, 
Wledstrasse lo 
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;L'invention concerne , un dispositif a ^vitrages 
; ; multiples consti tue ubstan tieliement par un chas- 
. pis dans lequel sont fixees plusieurs plaques de verre 
xnainteaues eoartees Tune de Tautre, ledit chassis 
etant • conditionne de znaniere a former un joint 
. .d «tanciieite et lea espaces delimites par les pla- 
• qiies ^-Verns voisines Metant preserves tout 
effet de condensation de znaniere a assurer une 
transparence pratiquement parfaitc du vitrage 
ainsi realise. 

On A deja preconis6 dee realisations diverees 
dans lesquelles les plaques de verre etaient mainte- 
nues en place a Tintervention d'un encadrement 
forme par un profile en forme de U . ct des inter* 
. calaires ^deliniitant avec les ailes laterales dudit 
- profile -'.cxterieur des *• batees de -.fixation pour les-"^ 
;*dites plaques de .^ixei^-Cw intercalaires ont-^deja . 
!; etc . precpmses / eous des :'4orme8* -^multiple* *et Ton 
i « 7^^ua5i propose de lea " ^realiser en "lin materiau * 
•jclastique . ou "en tm^ rigide. ' 

D*une maniere generale, on peut reprocher aux 
dispositifs connus soit leur prix de*revient eleve 
soit des difficultes de montage, soil encore des dif- 
: ficultes d^execution - proven ant, dans certains cas, 
-de la necessite d' assurer, dans Tespace limite par 
> les ^plaques de verre, -une rarefaction 'de Vaxt en 
yue d'iviter les eSets de condensation. 
• Suivant Tinvention, on 'realise un dispositif ei- 
trcmement rationnel, rclativement tres simple et 
rcpondanl a coup sur aux differentes conditions 
des vitrages multiples. 

Une premiere caracteristique de Finvention 
concerne Futilisation, commc elements .de chassis, 
de profiles creux ou de complexes en forme de 
caisson comme receptacle pour le logement d'une 
substance hygroscopique mise en conmsunication 
avec Tcspace delimlte par les plaques de verre voi- 
sines. 

Par ce moyea, on assure d'une maniere extre- 
mement simple J'abaissement sufSsant du degre 
d'bumidite de I'air occlus sans modifier Tencom- 
4 - 41313 



brement du chassis et .sans iaire. usage , de dispo- 
sitifs apparents, «iK;ombrants et,-genenileiDetit -d*ap- 
parenoe inacceptable dans les fcuvres architectu- 
rales. . . ' 

Une autre caracteristique de Tinvention concerne 
la pombinaison .jd'aii .moina -.un i intercaiairc ^reui 
Bvec -ime ! perforation -^deqtia'te '^n iVue'-^deiconsti- 
tuer une reserve -d'une substance .hygroscopique 
B'«:helonnant preferablement sur toute la longueur 
du chassis de maniere a assurer regulierement une 
siccite sufBsante de I'air dans toute Tetendue de la 
masse oclusse entre Jes plaques de verre voisines- 
Les elements du chassis capables de satisfaire a 
'ces conditions .souvelles peuvent etre realises de 
manieres Ires differentes soil que Ic profile cxte- 
rieur et I'intcrcalair^' creux-spieut. en . une -seule 
;pie«e, .spit :5u'on^ les -xealise >paf ;1ia V jumppsition 
. d elements ..individuels ^dumCTtv^rofilesy^tpus >i)u 
certains, ayant -Tod.^radantYl^^ 
. tionnes 'de maniere *i -lonner -i^ tonchb 
apres montage <3u dispositif a ; viti-ages ' multiples. 

Suivant une Jorme preferee d'execution, le pro- 
file exterieur sera constitue de la maniere connue 
par un profile en forme ^e ..U . iagotm^ £'avance 
ou pendant le montage'^t Tintercalaire ftera cons- 
titue par un second profile en lorxae de^U/ou-en 
forme de caisson et lateraleiiM^ht .prolohj^c •ipar- 
deux crapatements. longitudinatix ■veriantf- Vappli-: 
quer sur le fond du U exterieur, im joint d'etan- 
cheite etant interpose entre les -deux profiles ainsi 
juxtaposes. 

Cette juxtaposition delimite deux batees late- 
rales longitudinales, le profile interieur etant main- 
tenu en place par rimmobilisation des empate- 
ments lateraux de Tinlercalaire entre i'element ex- 
terieur et les plaques de verre. 

Cette execution est extremcment simple mais 
pourra evidenmient subir toute modification gene- 
ralement quelconque de forme et de dimensions. 

Par plaque de verre, il faut entendre evidem- 
ment toute plaque transparente "de quelque epais- 

Prix du fascicule : 100 francs. 
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Acui ,qu'elle soit, respectivemcnl translucide con- 
v' ^aant -.pour Texecution des ritragea a panneaux 
^ multiples.' Par' profile exterieur il faut aussl com- 
prendre tout element de profil adequat venant 
' S'oilne . ou ia^pne pendant le montage en vue. 
d*envelopper convenablement les .bords du com- 
plexe. forme par la juxtaposition de Tintercalaire 
' ,ct les plaques de verre. 

A simple litre d'exemple, sans aucun caractere 
iimitatif d'aucune sorte, des executions sont decri^ 
^ ' tes' "ci-apres * en ee referant aux deasins annexes," 
r .'. dans Iesqueb ; 

La figure 1 represente, en coupe ct vue perspec- 
tive partielle, une execution elementaire du dis- 
positif de Tinvention ; 

Les figures 2 a 7 representent acbematiquement 
les phases succeasives d*une execution preferee ; 
. - La figure 8 est une coupe avec vue perspective 
-parti clie d*nne variante d*exccution. 
: Dana Fexecution de la figure 1, le dispositif est 
^'constitue par un chassis forme, en roccurrencc, 
par un profil complexe prcsentant un element ex- 
\ \tencur 2 .cn forme de U et im element intcrieur 
; i2.N«n 'forme dc - caisson,' Entre les faces lalerales 
fJe/-t3e» ^deui parties constitutives du profile com- 
plexe aonl dclimitees des batecs 3-4 dans lesquelles 
vieiment »e fixer les plaques de verre, respective- 
ment S-6, Bvec interposition d'un joint elastiaue, 
respectivement 7-5. L'intercalaire 2 est creux et 
. fait office de magasin pour une maticre hygros- 
copique 9. La paroi interieure dudit intercalaire' 
presence ^une s^rie ;de trous 20 mcttant ladite ma- 
ti*^. hygrosoofkiquc 9 cn relation, respectivement 
ea loontztct avec rair=ooclua dans Teepace limite par 
/Ifflfplacjues do vexre^5-6^ \ . ; i- 

'y>^'JPans «rc^^ 2 a 7, on realise le 

oiapoailif '-d'-«ne manicre extremement rationneUe 
parades moyena aimplea ct par une aerie d'opera- 
tioBS • igaiement simples assurant a la foia une 
bonne ' ftolidariaation dea elements juxtaposes et 
mrt clancheile pratiquement parfaite. Dana cetle 
"«x©oulion, bn part d'un intercalaire 12 (fig. 2) cn 
- Jonnc de caisson prceentanl deux empatemeijts la- 
. teraut I£-2J dont la-largcur est telle que la dimen- 
alon ^transvorsale la plus grande de cet element 
intercalaire est legeremcnt Infcrieure a Tepaisseur 
totak du complexe, Dans rinlercalaire adjacent a 
au moins un des bords du complexe, generalement 
le bord inferieur, sont prevus des orifices 20 el 
cet intercalaire ainsi conditionnc sert de magasin 
poor une matiere hygroscopique. Sur les faces 
dcUmiUnl les batees 14-15 dc part et d autre dc 
Felement intercalaire est appliquce une couche, 
respectivement 16-17 d'un joint d'eUnchcite (fig, 3) 
giniralement en une matiere plastique ou elasti- 
que qui peut etre adhesive. Dana les batees ainsi 
preparees sont disposees les plaques do verre 5-6 
(fig. 4) qui font dono legerement saillie par rap- 



port aux empatements correspondaats, respective- 
ment 22-23. • • 

Sur la base de i'intercalairc ainsi iijue sur ies 
bords adjacenls exterieurs des plaques de verre 
5-6 (fig. 5) est egalement applique un joint 
d*etancheite 25-^ormVnt,-de pr^fierence/^rie^stiffa^ 
enduite continue. 

Le dispositif est alors complete par le- profile 
exterieur qui peut soU «tre faunae d'avanoe ' it 
. applique sur le . complexe ainsi . prepare, . soit de 
preference fa^onnfc an cours -du' taaontAge en paf- 
-tarit dW bandc 29 (fig. iS) en imeVmatiere mal- 
icable, par exemple du plomb et dont les bords^ 
iongitudinaux sont' redresses de maniere a former 
finalcment le profile exterieur" 20 envdoppant par- 
faitement les diffcrenU clcmenU juxUpK^see (fig. 7). 

Enfin, dans Fexemple de la figure 8, on retrouve 
un profile, intcrieur 21 en forme de U.mais Tile- 
ment creux ou intercalaire eat .constitue par un 
profile 22 en forme de U renvcrse dont ies deux 
ailes ont ete rabattuea vers Text^rieur de maniere 
a former deux empatements -Iongitudinaux. 23-24^ 
;Les plaques -de verre 5-6 sont fixees :.dans lc« 
batees 25^5.:five<? >interposidoa'.d un - Joint, detau- 
cheitc oommun .27, ■ : 

La combinaison de Tintercalaire intcrieur 22 ct 
du profile exterieur 22 delimite le magasin dans 
lequel .est introduite la matiere hygroscopique. 

I^t profile epecial 22 but au moins Tun de* 
bords du dispositif presente egalement des orifices 
10 comrae dans Texeraple precedent - . 

On pourra. ainsi envisager de nombreuses au- 
tres executions dans lesquelles .on applique le chas- 
sis oU: une partie du chassis, oomme magasin pour 
une juatiere ;fco^gro6copique,A Vi: • ^n'. . 

L'invention conoeme un dispositif a vitragea 
multiples, forme par un chassis exterieur, au 
moins un intercalaire creux^et au moins deia pla- 
ques de verre immobilisees par ledit chaaaia et le^.. 
dits intercalaires, caracterise . en ce -qu'au . moins 
un mtercalaire. forme magasin pour une aubitance 
hygroscopique et priaente au moins un >orifico mct- 
tant celle<i en rdation^avec I'espaoe delimite par 
lesdites plaque^ de verre, Le profile exterieur -et 
le profile intcrieur formant intercalaire aont d'unt 
seule piece, ledit intercalaire comportant sur sa 
face Buperieure au moins un orifice la mellanl cn 
relation avec Tespace delimite par les plaques dc 
verre, Ledit profile exterieur eUnt en forme de U, 
Tintercalaire est en forme de U renversc dont les, 
deux ailes sont partidlement rabattuea vera Vex- 
terieur de maniere a former des empatements Ion- 
gitudinaux. L'intercalaire est oonstitue par ub 61e- 
ment tubulaire ferme dispos^ entre deux plaques 
de verre, le tout etant, par ees bprda, solidarise 



par un encadrement dont la section est en fonne 
de U. 

"Dans une fonne de realisation, Teleznent ezte- 
rieur est profile pendant le montage, c*e8t*a-dire 
qa*on part d*une* bande appHquee sur les bprds 
du complexe et les deux l>ords lohgitudinaux de 
cette bande etant rabattus contre la partie corres- 
pondante des plaques de verre. On pent au&si par* 

• tir d*un intercalaire en forme d*element prismati- 
que creox presentant deux empatements longitu- 

-r/dinauz'; on ' applique, dans les batees delimitees 
par'Jesidits empatenofentSy un joint d'etancbeite ; 
contfc ce joint, dans lesdites batees, sont placees 
les plaques de verre sur la base de cet intercalaire 
et, sur les bords adjacents desdites plaques de 
verre, est applique un second joint d'etancheite ; 
contre la base dudit intercalaire eat placee une 
bande d'un metal malleable, par exemple du 
plomb, dont les bords longitudinaux sont rabattus 
contre la partie correspondante des plaques de 
verre. Eln fait, le dispositif de Finvention consiste 
en la combinaison d*un profile exterieur en forme 
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de U, d'un profile interieur en forme dc U ren- 
verse presentant deux empatements ..lateraux lon- 
gitudinaux, la disposition entre ces deux profiles 
d'un joint d*etancbeite et rimmobilisation des 
plaques de verre dans les bateea delimitees par les-' 
dits profiles, Fintercalaire comportant au moins un 
orifice mettant le magasin a substance ^bygrosco- 
pique en relation ayec Tespace delimite par les- 
dites plaques de verre. . : * " 

La presente invention a'etend a. tout dispositif 
a ;vitrage8 multiples dans Jequd au .mollis un ele- 
ment constitutif du cbassis est amenage en forme 
de magasin pour one substance bygroscopique, ce 
magasin etant, par au moins un orifice, en relation 
avec Tespace delimite par les panneaux transpa- 
rents- 

Sociilc dile X 

SOCIETE BEIJ^E D±XPLOITAT10NS VERRIERES 
(SociETt coop£rativk) [cd abr^^ : SOBELEVER], 

Par promntio* i 

A. Moirrxn^cr. ^ 
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